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SNIMAC DHP 3

technicky popis, ndvod na obsluhu

Z hlediska normy CSN EN 50054 je to oddé&leny snimag, signalizator, stabilni zafizeni
trvale pracujici s dopravou vzorku pomoci diflze.

SnimaC je urCen ke zjisténi vyskytu hoflavych plynd a vypard v ovzduSi. Snimac
nepracuje samostatné, je uréen pro pfipojeni k Ustfedné detektoru plynu typu DHP 1 nebo
DHP 3. Ustfedna vyhodnocuje pfijaty signal a zabezpeéuje vystupni funkce.

TECHNICKE UDAJE
Napéjeci napéti:
PFikon:
Kryti:
Ochrana pfed nebezpe¢nym
dotykovym napétim:
Prostredi:
Teplota okoli: (i skladovaci)
Relativni vihkost:
Poloha snimace:
Rozméry:
Vystupni signal — konstantni proud:
Porucha
Provoz
Plyn 1
Plyn 2

Opticka signalizace provoznich stavu:

Napéjeni

Porucha

Plyn 1

Plyn 2

Kalibrace Plyn 1

Kalibrace Plyn 2
Nastavena signalizacni mez:

metan

propan

CO

9,0-30,0V=
max.1,5 W

IP 65

bezpecnym napétim

obycejné, Zbéna 2
-20az+40 <C
max. 80 %
libovolna
120x80x55 mm

0,0 mA

4,0 mA; 20,5 mA
8,0 mA; £0,5 mA
12,0 mA; 0,5 mA

sviti zelena LED ,NAPAJENI"
sviti zluta LED ,PORUCHA*

sviti éervena LED ,,PLYN 1

sviti éervena LED ,PLYN 2

blika ¢ervena LED ,PLYN 1%, 2 Hz
blika ¢ervena LED ,PLYN 2%, 4 Hz

0,5%:; 1,0% objemu (10%; 20%DMV)
0,18%; 0,36% obj. (10%; 20%DMV)
65 ppm; 130 ppm



POPIS CINNOSTI

Ke zjisténi pritomnosti hoflavého plynu je pouzit polovodi€ovy senzor japonskych
vyrobcu FIS (metan, propan) nebo FIGARO (CO, jiné plyny). Tyto senzory nejsou
selektivni, reaguji na celou fadu hoflavych plyna s rdznou citlivosti k nim a nejsou schopny
rozliSit druh plynu. Odezvou senzoru na pritomnost hoflavého plynu je zména jeho
vodivosti, pfimo umérna koncentraci plynu. Senzory nejsou schopny ¢innosti pfi pokojové
teploté, proto maji topné télisko a jsou ohfivany na teplotu 300 az 500C. Nevyhodou
z tohoto vyplyvajici je pfikon topného téliska v rozmezi 0,4 az 0,8 W a mirna zavislost na
okolni teploté. Ke své ¢innosti potfebuji atmosféricky kyslik. Senzory je nutno chranit pred
pfimym pusobenim vody a silnymi mechanickymi otfesy, coZz miZe zpuasobit jejich zni€eni.

Snima¢ vyuzivd moderni konstrukéni elektronické komponenty. Napajeci zdroj
snimace vyuZiva spinany stabilizator napéti, ktery umozriuje pfi zvySeném napajecim
napéti snizit odebirany proud a tim i zvétSit vzdalenost Ustfedny a snimace diky mensimu
ubytku napéti v kabelu. DalSi vyhodou jsou minimalni vykonové ztraty ve stabilizatoru a
jeho zanedbatelné zahfivani.

Zpracovani signalu senzoru je digitalni. To umoznuje jednodussi obsluhu a servis,
zjednoduSuje kalibraci snimace bez nutnosti odejmuti vika snimace za provozu (snimac
neobsahuje Zadné elektromechanické prvky - trimry) a potlacuje faleSné poplachy. Snimac¢
je dvoustupniovy - sleduje pFekroCeni dvou hodnot koncentrace plynu a dale i
neporusenost a provozuschopnost senzoru.

Vystupnim signalem snimace je konstantni proud proudové smycky 0-20 mA,
uameérny poruchovému stavu snimace. Tento vystupni signal byl zvolen k zajisténi
kompatibility s dfive vyrabénymi typy analogovych snimaca.

Snimac je citlivy na velmi silné magnetické pole — viz déle ,Kalibrace snimace*.

PFipojeni snima €e k napdjecimu nap éti

Ihned po pfipojeni snimace k napajecimu napéti — zapnuti snimace se rozsviti
zelena LED ,NAPAJENI* a vystupni proud je 4 mA. Po&ina ohfev senzoru na provozni
teplotu. Po dobu ohfevu senzoru je jeho signal stejny jako signal pfi vyskytu plynu, jde
tedy o signdl faleSného poplachu. FaleSny poplach je ale vylou€en pfi zapnuti snimace
tim, Ze po dobu pfiblizné 2,5 minuty snima¢ nereaguje na signal senzoru a vystup je
nastaven na stav ,Provoz“. Po uplynuti této doby zacne snima¢ normélné pracovat.
Predpoklada se, ze signal senzoru po ohfevu je jiz odliSny od signalu stavu ,Plyn 1 nebo
.Plyn 2“. U snimacu na CO tato doba ohfevu ale nemusi byt dostateéna z divodu vysoké
citlivosti senzoru anebo znecisténi ovzdusi, takze se senzor nestaci ohfat na potifebnou
teplotu a snima¢ muaze i nékolik minut hlasit faleSny poplach. Pokud snima¢ po dobé
ohfevu hlasi poplach, miZze to byt zplsobeno i vyskytem plynu v ovzdusi a nejde o faleSny
poplach, ale o normalni ¢innost snimace.
PFi uvadéni snimacl do provozu a pfi jejich zapnuti je vhodné zajistit v okoli snimaci Cisty
vzduch ventilaci objektu. Snimace jsou ureny k nepretrzitému provozu, takZze k zapnuti
dochazi ojedinéle.

Provoz snima €e

Snima¢ nepretrzité monitoruje ovzduSi v prostoru, v némz je umistén. Snimac
sleduje obsah plynu ve vzduchu. Signalizacni meze Ize nastavit libovolné v celém rozmezi
detekce snimace a to pro obé urovné ,Plyn 1“ a ,Plyn 2“. Snimac sleduje i stav topného
téliska a polovodiCe senzoru. Snimac¢ vysila diskrétni Ctyfaroviiovy proudovy signal do
Ustfedny. PFi &innosti, v gistém vzduchu, sviti jen zelena LED ,NAPAJENI* a vystupni
proud je 4mA. Pokud se porusi senzor, pak je vystupni proud nulovy a sviti Zlutd LED
-PORUCHA". Pfi vyskytu plynu pfi drovni ,Plyn 1" sviti ¢ervenda LED ,PLYN 1°



a vystupni proud je 8mA, pfi Urovni ,Plyn 2 sviti ¢ervena LED ,PLYN 2" a vystupni proud
je 12mA.

K ustaleni parametrd senzoru dojde pfiblizné po deseti minutach od zapnuti.
Snima¢ vyhodnocuje signal senzoru digitalné. Pro vylou€eni faleSnych poplachld pfi
provozu se signal porovnava ve tfech po sobé jdoucich €asovych intervalech. Jestlize
hodnota signélu ve v3ech intervalech prekracuje referenéni hodnotu, pak dojde ke zméné
stavu a aktivuje se pfislusna vystupni funkce — ,Porucha“, ,Plyn 1“ nebo ,Plyn 2“. Toto
probiha jak pfi vyskytu plynu, tak i opacné pfi odeznéni vyskytu plynu. Vlastni doba
odezvy senzoru je asi 10 az 20 vtefin v zavislosti na druhu plynu a jeho koncentraci,
zpozdéni zpracovanim signalu ¢ini asi 12 vtefin. Celkova doba odezvy na vyskyt plynu
(,Plyn 1* nebo ,Plyn 2%) je nejvySe 30 vtefin. Doba odezvy pfi poruSeni senzoru —
.Porucha"“ senzoru, opacny stav ke stavu ,Provoz" je pfiblizné 3 vtefiny.

Instalace snima ¢e

PouZiti, montaZ, provoz a servis detektoru se ¥idi normou CSN EN 50073 —
Navod pro vybér, instalaci, pouzivani a Udrzbu zafizeni pro detekci a méreni hoflavych
plyn nebo kysliku.

Snimace se umistuji v chrAnéném prostoru na vhodném misté dle svého ucelu
pouziti. Poloha mlZe byt libovolna, tedy vodorovna i svisla. Jejich umisténi v prostoru
zavisi na pomérné hustoté sledovaného plynu a vzduchu.

Je-li plyn leh&i nez vzduch, pak se snimace umistuji co nejblize stropu ¢&i pfimo na
strop (metan, vodik, amoniak).

Je-li plyn tézSi nez vzduch (propan, butan, vypary lihu a rozpoustédel), pak se
snimace umisti co nejnize, priblizné 10 - 20 cm od podlahy, na vhodném misté, aby
nedoSlo k mechanickému poSkozeni pfistroje.

Snimace ke zjisStovani kysli¢niku uhelnatého se umisti do vySky pfiblizné 1,5 m od
podlahy.

SnimacCe neupeviujte na magnetické kovové (oceloveé) konstrukce, které narusi
magnetické pole magnetu pfi kalibraci snimace — viz. odst. ,Kalibrace snimace“. K montazi
na ocelové konstrukce jsou k dispozici tfi druhy duralovych nemagnetickych drzaka.

Snima¢ se upevni na sténu nebo strop mistnosti pomoci vrutd a hmoZzdinek.
K tomu je nutno odejmout viko pfistroje pfipevnéné Ctyfmi Srouby s kfizovou hlavou. Ve
dnu pfistroje jsou C&tyfi upevnovaci otvory na levé a pravé strané mezi Srouby vika, o
priméru 4 mm. Je dostate¢né snima¢ upevnit dvéma vruty do Uhlopfiéné protilehlych
upevriovacich otvoru. V Zadném pfipadé nevrtejte do dna snimacde dalSi otvory pro
upevneéni, porusite tim kryti! Snimac se pfipoji k Ustfedné tfizilovym stinénym kabelem s
vnéjSim pramérem v rozmezi 5 az 10 mm. Stinéni se v Ustfedné pfipoji na ochrannou
svorku. Kabely Fadné upevnéte a utésnéte vyvodkami. Na snima¢ namontujte viko.

Kalibrace snima €e

Kalibrace snimace je v podstaté nastaveni signalizacnich mezi, pfi nichZ pfistroj
zaCne automaticky signalizovat. Kalibrace se provadi pomoci kalibracni smési plynu (plyn
+ vzduch) stejného druhu a koncentrace, jako je plyn, ktery se ma zjisStovat. Je to proces,
kdy se do paméti snimace uklada referenéni hodnota signalu senzoru umérna druhu plynu
a jeho koncentraci. Pocatecni kalibraci snimace provadi vyrobce po zahofeni senzoru pfi
teploté 20 +2 T a p fi relativni vihkosti 60 £5%.

Kalibraci snimade je nutno provést po jeho instalaci za provoznich podminek
s ohledem na teplotu a vihkost a pak kalibrace provadét pravidelné jednou ro¢né.



Pfed provedenim kalibrace je nutno zajistit, aby snimac byl v ¢innosti nékolik hodin a pred
kalibraci zajistit ventilaci prostoru k dosaZeni €istého vzduchu.

Kalibrace se provadi pfipravenou kalibraéni smési s ovéfenym sloZenim v tlakové
lahvi. Tlak smési je nutno redukovat ventilem na asi 0,01 MPa. Prutok smési musi byt co
nejmensi, zpravidla 0,25 I/min. Pfipravte soupravu s potifebnym kalibracnim plynem. Ventil
opatrné a jemné otevrete, nechejte plyn proudit asi 10 - 30 vtefin (dle délky a prdméru
hadicky), aby se smési proplachla hadi¢ka a vytésnil vzduch. Pak na senzor priloZte
trychtyf s proudici smési a zaroven k boku snimace pfiloZte permanentni magnet (doda
vyrobce) po dobu 10 vtefin pro spusténi rezimu kalibrace — zac¢ne blikat LED pfisluSného
stupné. Magnet poté ihned oddalte od snimace. Béhem doby reZimu kalibrace snimac
vyhodnoti signal senzoru a ulozi do paméti hodnotu umérnou kalibraéni smési.

Kalibrace ,Plyn 1 — magnet pfilozte k levému boku snimace, po spusténi rezimu
kalibrace blika ¢ervena LED ,PLYN 1“, frekvence je 2 Hz.

Kalibrace ,Plyn 2“ — magnet pfilozte k pravému boku snimace, po spusténi rezimu
kalibrace blika ¢ervena LED ,,PLYN 2“, frekvence je 4 Hz.

Jakmile prestane blikat pfislusna LED, odejméte od senzoru trychtyf. Kalibrace je
ukonc€ena, snimac piejde do normalniho pracovniho rezimu. PFi kalibraci dalSiho stupné
ponechejte pauzu alesponn 10 minut od pfedchozi kalibrace, aby se senzor proplachl
v Cistém vzduchu a ustalil se jeho stav.

Servis a kalibraci mohou vykonavat jen kvalifikované osoby, povéfené vyrobcem.
Opravy detektoru provadi vyrobce nebo jim povérena servisni firma.

Opakované kalibrace

Je dalSi kalibrace provadéna periodicky pro kontrolu a nastaveni nuly a citlivosti
snimace se znamou kalibracni plynnou smési. Provadi se po instalaci detektoru a potom
pravideln& alespori JEDNOU ROCNE, nejlépe pred zapo&etim topné sezony. Kalibrace
se provadi vyhradné kalibraénim plynem stejného druhu a koncentrace, na niz je snimac
kalibrovan.

Provozni kontrola plynem

Je pfivedeni zkuSebniho plynu k snimadi pro kontrolu signélu odezvy nebo spusténi
vystrazného signalu bez nastavovani nuly nebo citlivosti. Systém pro detekci plynd ma byt
pravidelné kontrolovan. Provozni kontrolu provadi povéfena osoba uZivatele pravidelné
minimalné v mésiénich intervalech. Zkousi se ¢innost snimacu a detektoru. Plyn se necha
unikat v blizkosti, asi 5 cm od senzoru. Nikdy neprikladejte zapalova¢ pfimo na senzor.
Pokud snimaé pracuje bezchybné, detektor signalizuje vyskyt plynu v obou udrovnich.
Zkousi se i zvukova signalizace a vnéjsi, detektorem ovladana zafizeni.

RozliSeni snima €l do prost fedi BNV a do prost fedi s nebezpe ¢im vybuchu Zéna 2
Snimace do prostfedi BNV maji senzor zapouzdfen v plastové vyvodce.

Snimace do prostfedi s nebezpe€im vybuchu Zéna 2 maji ochranu typu ,n“ a jejich
senzor je zapouzdfen v kovovém pouzdru s krytem ze sintrovaného bronzu. Na vi¢ku je

zevnitf pripevnén bily Stitek s patfi€cnymi Gdaji pro provedeni EEx. Jejich vyrobni Cislo
zacCin4 pismenem ,N“.



Schématicky nakres uspo Ffadani aparatury pro kalibraci snima ¢e
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ES PROHLASENI O SHODE
Vyrobce: Vlastimil Augusta, Kostelni 250, 593 01 Bystfice nad Pernstejnem
ICO:11866659

prohlaSuje, Ze vyrobek déle popsany

Detektor plyn G - snimaé& DHP 3

Napajeci napéti: 9,0az30,0V=
Prikon: max. 1,5 W
Kryti: IP 65

Prostredi: obycejné, zona 2

Snimac¢ je elektronicky pfistroj, slouzici k zjiSténi uniku hoflavych (spalitelnych) plyn a vypart. Umoznuje
v€asné zjisténi uniklého plynu, automatickou ventilaci objektu, uzavfeni pfivodu plynu a varovani obsluhy.
Snima¢ pfi uniku plynu opticky signalizuje pfrekroceni nastavené hranice koncentrace plynu a vysila
proudovy signal do Ustfedny typu DHP 1 nebo DHP 3, ke kterym se pfipojuje. Pouziva se na ochranu
objektd pred vybuchem plynnych smési a k ochrané zdravi a zivota osob pfed Ucinky toxickych hoflavych
plynu. Pfistroj je vyrabén v plastové krabici v provedeni do oby¢ejného prostiedi a do prostfedi Zona 2.

je ve shodé s ustanovenimi nafizeni vlady €. 18/2003 Sb., které je v souladu se smérnici
89/336/EHS, tykajici se elektomagnetické kompatibility (EMC).
Je ve shodé s ustanovenimi NV ¢&. 23/2003 Sh. , které je v souladu se smérnici 94/9/ES, tykajici
zafizeni ur€enych k pouZiti v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu.

Pro posouzeni shody byly pouZzity nasledujici technické pfedpisy:

EMC: CSN EN 55022

Zafizeni (ochranny systém) do prostredi s nebezpecim vybuchu:
CSN EN 50014; 50021; 61799-1

ZkuSebni protokoly €. 3648/0 a 99.0283-26; 00.0592-6(12, 13, 14, 19, 21) dle pfislusnych
technickych predpisu byly vydany akreditovanymi zkuSebnimi laboratofemi dle CSN EN ISO/IEC
17025.

Institut pro testovani a certifikaci, a.s. Fyzikalné technicky zkuSebni Gstav

AZL 1004.3 Statni zkuSebna 210, Certifikacni organ €. 3051
Tvl"'l'da T. Bati 299, 624 21 Zlin Pikartska 7, 716 07 Ostrava - Radvanice

IC: 47910381

Bystfice nad Pernstejnem 1.9.2005 Vlastimil Augusta



